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S. 262-265 und 312*321; 



PrOfungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Transport- und Lagerbehafter aus Kunststoff furflQssige, pulverformige und kornige Fullguter 

@ Wande, Boden und Decke! von Transport- und Lagerbe- 
hattern wie Spund- und Weithafsfasser, Paiettenbehafter 
und Tanks aus Kunststoff, diefurflussige, puJverfomDige und 
kornige Fuliguter bestimmt sind, bestehen aus einer Trag- 
schicht mit einer dauerantistattschen Innen- und/oder Au- 
fienbeschichtung. Deraiiige Transport- und Lagerbehalter 
konnen in explosionsgefahrdeten Raumen zur Abfullung 
konnmen und sind fur flussige, puiverfdrmige und kornige 
Fullguter mit einem FlanDmpunkt < 35''C ais Gefahrgutbe- 
halter geeignet 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft Transport- und Lagerbehalter 
aus Kunststoff fur fliissige und kSmige FuUguter. 

Bei Kunststoffbehaitem wie Spund- und Weithalsfiis- 5 
sern gemaB ' der DE42 05405C2 sowie der 
DE 39 37*613 Al, Palettenbehaltem mit einem Kunst- 
stofMnnenbehalter, einem Gittermantel und einer Pa- 
lette aus Metall der aus der DE 41 08 399 01 und der 
DE 42 06 945 CI bekannten Art sowie Lagertanks nach 10 
der DE 43 43 081 CI konnen beim Stromen oder Gie- 
Ben von Flussigkeiten, infolge von mechanischer Tren- 
nung, z. B. durch Reiben oder SchUtten von k5rnigen 
und pulverfOrmigen FQllgQtem oder durch Influenz 
elektrische Ladungen auf der Behalteroberflache auf- 15 
treten. Die Hauptgefahr der elektrostatischen Aufla- 
dung liegt im Zusammentreffen von Zundquellen mit 
explosionsfahigen Gemischen von Gasen und DSmpf en. 

Wegen der elektrostatischen Aufladbarkeit konnen 
Kunststoffbehalter der gattungsgemaBen Art nicht in 20 
explosionsgefahrdeten Rlumen zum Einsatz kommen 
und nicht mit explosiven Flussigkeiten sowie explosiven 
pulverformigen und komigen Materiaiien befiillt wer- 
den. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Trans- 25 
port- und Lagerbehalter zu entwickeln, die in explo- 
sionsgefahrdeten Raumen zur AbfuUung kommen kon- 
nen und fur flflssige, pulverformige und komige FiiUgii- 
ter mit einem Flanunpunkt < 35*C ais Gefahrgutbehal- 
tergeeignetsind. 30 

Diese Aufgabe ist erfindungsgem^B gelost durch 
Transport- und Lagerbehalter wie Spund- und Weit- 
halsfasser, Palettenbehalter und Tanks aus Kunststoff, 
deren Wande, Boden und Deckel aus einer Tragschicht 
mit einer dauerantistatischen Beschichtung gebiidet 35 
sind 

Die Tragschicht der Wande bzw. des Mantels, des 
Bodens bzw. der Boden bzw. des Deckels der Behalter 
kann mit einer dauerantistatischen Auflen- und/oder In- 
nenbeschichtung ausgesuttet sein, wobei die daueranti- 40 
statische Beschichtung vorzugsweise aus einem Kunst- 
stoff mit einem Anteil an LeitruB besteht 

Die dauerantistatische Eigenschaf t der Kunststoffbe- 
halter wird durch eine Beschichtung gewahrleistet, die 
durch einen OberflSchenwiderstand ^ 10^ Q gekenn- 45 
zeichnet ist 

Die Tragschicht der einzelnen Behalterteile besteht 
bevorzugt aus einem Hochdruck-Polyethyien und die 
dauerantistatische Innen- und/oder AuBenbeschichtung 
der Tragschicht aus emem Hochdruck-Polyethyien mit 50 
einem hohen Anteil an LeitruB, der einen spezifischen 
Oberflachenwiderstand ^ 10* Q und einen spezifischen 
Durchgangswiderstand ^ lO' Q der Beschichtung er- 
moglicht 

Die Dicke der Tragschicht betragt 2 bis 5 Millimeter, 55 
vorzugsweise 3 Millimeter und die Starke der Innen- 
und/oder AuBenbeschichtung der Tragschicht 0^ bis 0,5 
Millimeter, vorzugsweise 0,2 Millimeter. 

Die Mehrschichtbehalter aus Kunststoff werden vor- 
nehmlich durch Extrusionsblasformen hergestellt eo 

Femer besteht die Moglichkeit, die Tragschicht des 
Behalterkdrpers der Mehrschichtbehater durch Extru- 
sionsblasformen herzustellen und die AuBen- und/oder 
Innenbeschichtung auf die Tragschicht aufzuspritzen. 
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fliissige, pulverformige und kornige FuUguter, ge- 
kennzeichnet durch Winde, Bdden und Deckel, 
die diu-ch eine Tragschicht mit einer dauerantistati- 
schen Beschichtung g bildetsind 
2 Behalter nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch 
eine Tragschicht mit einer dauerantistatischen Au- 
Benbeschichtung. 

3. Behalter nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch 
eine Tragschicht mit einer dauerantistatischen In- 
nenbeschichtung. 

4. Behalter nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch 
eine Tragschicht mit einer dauerantistatischen Au- 
Ben- und Innenbeschichtung. 

5. Behalter nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die dauerantistatische 
Beschichtung aus einem Kunststoff mit einem An- 
teil an LeitruB besteht 

6. Behalter nach einem der Anspruche 1 bis 5, ge- 
kennzeichnet diffch einen elektrischen Oberfla- 
chenwiderstand der Beschichtung ^ 10^ 

7. Behalter nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB die dauerantistatische Beschichtung einen 
spezifischen Oberflachenwiderstand < 10* Q und 
einen spezifischen Durchgangswiderstand ^ 10^ CI 
aufweist 

8. Behalter nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Tragschicht aus ei- 
nem Hochdruck-Polyethyien besteht 

9. Behalter nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB Innen- und AuBenbe- 
schichtung aus einem Hochdruck-Polyethyien mit 
emem hohen Anteil an LeitruB bestehen. 

10. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dicke der Trag- 
schicht 2 bis 5 Millimeter, vorzugsweise 3 Millime- 
ter betragt 

11. Behalter nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
gekennzeichnet durch eine Starke der Innen- und 
AuBenbeschichtung der Tragschicht von 0^ bis 0,5 
Millimeter, vorzugsweise 0,2 Millimeter. 

12. Behalter nach einem der Ansprflche 1 bis 11, 
gekennzeichnet durch erne Herstellung des Mehr- 
schichtbehalters durch Extrusionsblasformen. 

13. Behalter nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
gekennzeichnet durch eine Herstellung des Mehr- 
schichtbehalters durch Extrusionsblasformen der 
Tragschicht des Behalterkorpers und Aufspritzen 
der AuBenbesdiichtung und/oder Innenbeschich- 
tung auf die Tragschidit 



1. Transport- und Lagerbehalter aus Kunststoff fur 



